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Resumo

Diante da poluicdo gerada pela queima de combustiveis fosseis, a producdo de biodiesel se
tornou uma alternativa para reduzir a emissdao de poluentes. Para essa producdo os 6leos
residuais vém sendo cada vez mais utilizados por serem acessiveis e terem um bom preco de
mercado além de evitar 0 seu descarte em lugares inadequados. Este trabalho tem como
objetivo realizar a produgdo de biodiesel a partir de Oleo residual, através do processo de
transesterificacdo, testando a eficiéncia da reagdo com o uso da propor¢édo de 0,5% de metilato
de potadssio e em seguida realizar a caracterizacdo do biodiesel. O processo de
transesterificacdo € realizado pela seguinte rota: degomagem e secagem do Oleo,
transesterificacdo em meio basico, purificacdo e secagem do biodiesel. Em seguida realiza-se a
caracterizacdo do biodiesel através de andlises de teor de acidez, indice de refracdo, massa
especifica e indice de peroxido, todas essas analises seguem a metodologia do Instituto Adolf
Lutz. O experimento foi realizado no Laboratério de Pesquisa em Plantas Oleaginosas, Oleos,
Gorduras e Biodiesel (G-6leo) da Universidade Federal de Lavras, o processo se iniciou com o
preparo do 6leo pela degomagem, feita a 70°C e 600 rpm, em seguida feita a secagem a vacuo a
70°C. Para a realizacdo da transesterificagao, utilizou-se 200ml de 6leo e em seguida foram
realizados calculos para definir a quantidade de hidroxido de potassio e de metanol necessarias
para 0,5% de metilato de potassio na quantidade de éleo utilizada. Foi usado 0,636g de hidroxido
de potassio para 75ml de metanol. O reator foi aquecido até 50°C e o 6leo foi misturado com a
solucdo de metilato de potassio em uma agitagdo de 600 rpm por 30 min. Ao fim do processo
todo o biodiesel e o glicerol formado foi transferido para um funil de separagéo para ficar
decantando e separa-los. Em seguida iniciou a etapa de purificagdo do biodiesel com agua e
colocada para decantar, no momento da decantacdo uma terceira fase surgiu caracterizando um
erro sistematico. Concluiu-se que o biodiesel ndo se formou adequadamente e isto pode ter sido
causado pelo Oleo utilizado apresentar alto teor de acidez e isto causa menor eficiéncia da
formacédo do éster, assim como a baixa quantidade de hidroxido de potassio utilizado
potencializou a ndo ocorréncia da transesterificacdo, outro fator possivel € que o equilibrio
quimico desta reacao foi deslocado para a formagao de reagentes, justificando assim a formacéo
de 3 fases durante a decantacao.
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